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Ablegetisch um das gleiche MaB sich senkt. Zwei getrennte Papier-
formate in entsprechender GriéBe der Druckfliche kénnen in einem
Arbeitsgang gedruckt werden. Zu diesem Zwecke wird am An-
und Ablegetisch je eine eiserne Schiene als Wand eingeschraubt,
um die beiden Papierstapel zu trennen. Das Einrichten der Form
wird erleichtert durch iibereinstimmende Skalen am SchlieB-
rahmen, Anlege- und Ablegetisch. Ist der Papierstapel herunter-
gedruckt, oder ein Bogen versagt, so wird die Maschine durch
eine automatische Ausriickung zum Stillstand gebracht.

Das Farbwerk besteht aus einem groBen und kleinen Farb-
zylinder mit seitlicher Bewegung, einer Verreibwalze mit Wechsel-
reiber, zwei Auftragwalzen, der Heberwalze mit Duktor und Farb-
kasten. Die Aufzugsstirke beim Automaten ist auf 1 mm berechnet,
bei starkem Karton entsprechend weniger.

Beim SchlieBen der Form wird der Satz stets an die rechte
Innenseite des Rahmens gestellt, da dieser der Anlage des Bogens
entspricht. Ist ein groBerer weiler Raum vorgesehen, so ist dem-
entsprechend zwischen Innenkante der rechten Rahmenseite und
Satz Stegmaterial zu legen. Das Ein- und Ausheben der Form
geschieht wie bei allen Tiegeldruckpressen bei offener Tiegel-
stellung und tiefstem Stand der Auftragwalzen. Dagegen wird
die Druckregulierung und -abstellung bei laufender Maschine vor-
genommen. Zu diesem Zwecke ist unterhalb des Tiegels ein Griff
angebracht, der in dhnlicher Weise gehandhabt wird wie bei
sonstigen Tiegeldruckpressen. Wird jener Griff herausgezogen,
so ist der Druck angestellt, wird er hinabgelassen, dann ist der
Druck abgestellt. Dieser Griff birgt eine Vorrichtung in sich, um
den Druck stirker oder schwicher einzurichten.

Der Heidelberger Druckautomat ist mit einem Anlegeapparat
ausgestattet, der die Leistungsfihigkeit der Maschine erhéht.
Der Drucker muB} sich mit diesem Apparat vertraut machen, der
aus einem Anlegetisch nebst Ablegetisch, dem Bogenstreicher,
dem Blaser, den Abstreifnasen, dem propellerartigc geformten
Doppelgreifer, den Saugern, dem Papiertransport und der Luft-
pumpe besteht. Der Anlegetisch dient zur Papieraufnahme, der
Ablegetisch ist auf der entgegengesetzten Seite angebracht. Das
Aufsetzen des Papiers ist bei offener Tiegelstellung und tiefstem
Stand der Sauger vorzunehmen.
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Zylinderdruck-Automat , JBlka‘*

Der Konstrukteur des ,,Elka‘““-Zylinderdruck-Automaten ist von
dem Gedanken ausgegangen, die Vorteile des Zylinderdruckes auch
auf die kleinsten Akzidenz- und Qualititsarbeiten zu iibertragen
und die Rentabilitit der Maschine durch automatische Bogen-AI.l—
und Ablage zu erhshen, zumal in der Praxis heute meistens die
hichsten Anforderungen an die Qualitit selbst kleinster Formate
gestellt werden miissen. Neben hoher Stundenleistung der Ma—
schine bietet die Gewihr bester Qualititsarbeit bei dem heutlge-n
starken Wettbewerb die einzige Moglichkeit fiir den Buchdruckerei-

besitzer, um vorwiartszukommen. Diesem Gebot der Stunde
entspricht bis in die letzten Konsequenzen hinein der , Elka™-
Druckautomat, der sich durch leichteste Bedienung und durch
engste Raumbeschrinkung, die den heutigen knappen Platz-
verhiltnissen Rechnung tridgt, bald in den Druckereibetrieben
unentbehrlich machen wird.

Die Maschine, welche als groStes Papierformat 28 x 39 cm
verdruckt, ist als Zylinderschnellpresse anzusprechen, bei der die
., Horizontale** in die ,,Vertikale* gebracht worden ist. Das Druck-
fundament ist, wie bei der richtigen Schnellpresse, beweglich, und
zwar liuft es auf- und abwirts in senkrechter Richtung. Durch
einen Rollwagen mit geschliffenen Laufrollen, dessen Fiihrung
auf der ganzen Linge angreift, wird der Druck aufgenommen und
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auf die genau tuschierten Laufbahnen iibertragen. Ein Durch-

federn c?es Druckfundaments ist durch seine stabile Bauart und
durch die beiderseitige Fithrung in prizis gearbeiteten Decklisten
ausgef;chlossen. Das Grundgestell besteht aus einem GuBstiick
und 1st. neben sorgfiltigster Bearbeitung — simtliche Wellen
!aufen in Bronzebuchsen — so massiv und stark verrippt, daB
irgendwelches Nachgeben unmoglich ist. Der vollkommen ‘stoB—
und erschiitterungsfreie Gang der Maschine, der sich durch hervor-
rag('a'nde GleichmaBigkeit infolge des an zwei Rollenketten auf-
gehfmgten Gegengewichtes, welches ebenfalls in Laufschienen
gefithrt wird, auszeichnet, verbiirgt Prizisionsarbeit.

: Der auf einer Spezialmaschine geschliffene Druckzylinder besitzt
emne so starke Wandung und ist auBerdem noch in der Mitte ver-
s_ten‘t, dal} sein Durchbiegen auBer dem Bereich der Moglichkcit
liegt. Die Achse des Druckzylinders ist nicht eingezogen
sonder.n eingegossen und liuft in geteilten Bronzelagern,
A.n beiden Seiten des Zylinders befinden sich Schmitzringe un(i
dl.e entgegengesetzt am Druckfundament befestigten Sch'mitz-
leisten garantieren eine absolut gleichmiBige Abwicklung des
Druckvorganges. :

Wie bt‘ereits erwihnt, ist die Maschine eine aufrechtgestellte
Stoppzyhnder—Schne]lpresse mit vertikal bewegtem Druckfunda-
ment. Klemmlineal, Greifer- und Markenanordnung sind wie bei
der Schnellpresse. Der Bogen wird beim Druck bis zu seiner An-
lag_'estell‘ung von den Greifern gehalten, sie 6ffnen sich also nicht
(wie bei der Stoppzylinderpresse) bei vollem Format noch vor
teendetem Druck. Wihrend des Druckvorganges wird der zu be-
druckende Bogen auch nicht von Biindern gefiihrt, sondern kurz
vor df:m Druck streicht eine Biirste (wie bei der Zweitouren-
maschine) den Bogen an den Druckzylinder glatt an, um einen
gena:uen Passer zu erreichen und ein Werfen oder Falten des
Pap1leres zu verhiiten. = Diese Vorrichtung erméglicht die Ver-
arbeitung von Papieren aller Sorten und Stéirken bis zu Florpost
und fiihrt einen besonderen Vorteil der Maschine klar vor Augen
namlich ihre Verwendbarkeit fiir simtliche Papiersorten. :

Der ‘Farbka.sten hat ein genau einstellbares Federmesser
“.felche.s durch g Stellschrauben auf feinste Farbabgabe zu regu—r
lieren ist. Ebenso kann die Drehung des Duktors durch einfache
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Verschiebung eines Stahlbiockchens auf jede gewiinschte Regulie-
rung in bezug auf Farbgebung genau eingestellt werden. Das
Farbwerk ist zur Reinigung leicht herausnehmbar und so an-
geordnet, daB ein Aluminiumfarbtisch, der fest mit dem Druck-
fundament verbunden ist (siehe Zweitourenmaschine), sich auf-
und abwiirts bewegt. Der Heber holt vom Duktor die Farbe und
ibertragt sie auf den oberen Teil des Farbtisches; eine Ver-
reibwalze mit aufgesetztem Wechselreiber zur seitlichen Verteilung
der Farbe verreibt diese auf dem ganzen Farbtisch. Zwei
Auftragwalzen mit einem Wechselreiber auf der unteren und einem
Stahlreiter auf der oberen Walze iibertragen die Farbe von dem
unteren Teil des Farbtisches auf die Druckform. Dadurch, daB
sich auf jeder Auftragwalze eine Verreibwalze befindet, ist ein
Doublieren oder eine Streifenbildung ausgeschlossen. Sémtliche
Walzen wie auch die Wechselreiber haben Feinstellung durch Mikro-
meterschrauben, und zwar jede getrennt fiir sich. Die hierdurch
erzeugte absolut gleichmiBige Verreibung und Ubertragung der
Farbe gewihrleistet eine vollig einwandfreie Einfirbung der
Druckform und garantiert somit erstklassige Deckung auch bei
schwierigsten mehrfarbigen Druckarbeiten. Die Auftragwalzen
werden nicht mehr durch Rollen gefiihrt, sondern sie erhalten ihren
Antrieb von seitlichen Laufleisten, die neben der Druckform laufen
und den Walzen die Geschwindigkeit der Druckform geben. Ein
Quellen oder Schwinden der Walzenmasse ist ohne jeglichen Ein-
fluB auf die Einfirbung, da die Walzen jederzeit in den festen
Walzenschlossern nach der Druckform eingestellt bzw. reguliert
werden konnen.

Der Walzenwagen kann mit einem Handgriff hochgeklappt
werden und schnappt in der duBersten Stellung selbsttiitig ein, um
die Druckform zur Reinigung oder Korrektur freizugeben. Beim
Herunterlassen 16st man den Federhaken, und der Walzenwagen
wird in seiner untersten Stellung ebenfalls durch einen Feder-
hebel arretiert.

Bei der Zurichtung wird, um ein bequemes Aufspannen des
Aufzuges zu ermoglichen, der Walzenwagen hochgeklappt und der
mit Scharnieren versehene vordere Teil des Anlegetisches in die
Hohe gestellt. Der Aufzug selbst wird zwischen die federnde Auf-
spannklappe gebracht, welche des besseren Haltens wegen mit
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Rillen versehen ist. Durch langsames Drehen des Schwungrades
zieht man den Aufzug am Zylinder glatt und spannt ihn iiber eine
Vierkantwelle, auf welcher ein Zahnridchen sitzt, in das eine Feder
eingreift. Mittels eines Steckstiftes kann man den Aufzug beliebig
spannen. Der Druckzylinder ist durch einen Hebelgriff abstellbar,
um bei Leerlauf der Maschine ein Bedrucken des Aufzuges zu
verhindern. Uber den Anlegemarken befinden sich Ubergreif-
marken, welche verhiiten, daB ein Bogen iiber die Vordermarken
hinweggeht, gleichzeitig vermeiden sie z. B. beim Verdrucken
von Karton ein Anschlagen des Bogens an die untere Auftragwalze.

Zum Einheben der Druckform bringt man das Druckfundament
in seine hochste Stellung, klappt den Walzenwagen hoch, hebt
dann die geschlossene Form hinein und driickt sie gegen das
Fundament, wo eine Knagge den Rahmen selbsttitig arretiert.
Zur Sicherung befinden sich beiderseits der mittleren Knagge noch
zwei Klemmschrauben, die sich beim Anziehen mit der Hand fest
auf die obere Kante des SchlieBrahmens legen, was dem SchlieBen
der Form wie bei der Schnellpresse entspricht und ein Wandern
der Form unméglich macht. :

Als Bogenanlegeapparat dient der in der Fachwelt allgemein
bekannte und langjihrig bewihrte automatische Bogenanlege-
apparat ,,Universal der Firma Kleim & Ungerer, Leipzig, welcher
in Funktion und Leichtigkeit der Bedienung uniibertroffen ist :
er ist mit den neuen, federnden Saugern ausgeriistet. Der
zu bedruckende Bogen wird automatisch den Anlegemarken zu-
gefiihrt, und erst, wenn die Seitenmarken den Bogen in seine
richtige Stellung geschoben haben, schlieBen sich die Greifer und
halten den Bogen wihrend der Drehung des Zylinders bis nach
beendetem Druck fest, Auf diese Weise wird ein absolut genauer
Passer erzielt. Bei einem Versagen des Bogenansaugers oder
bei Erschépfung des zu bedruckenden Papierstapels riickt die
Maschine automatisch aus.

Soll bei kleineren Auflagen oder aus irgendwelchem anderen
Grunde mit der Hand angelegt werden, so kann mit einem Griff
durch Herausziehen eines federnden Bolzens der automatische
Bogenanlegeapparat abgestellt werden. Ein Anlegetisch aus Holz
wird nach Herausheben des Rechens iiber den Apparat gelegt, und
die Handanlage beginnt wie bei jeder Schnellpresse. Wihrend mit
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dem automatischen Bogenanleger der ,,Elka“—Drucka.l‘l‘to‘n’lat eine
Durchschnittsstundenleistung von 2300 spielend bewa1t1gt,_ wn_‘d
bei Handé.nlage von einer einigermaflen geiibten An%egerln ein
Stundenergebnis von reichlich 2000 Druck bequem erz1e1.t. D:;se
Leistung wird durch den kurzen Weg des. Druckbogen§ bis 2 er;
Anlegemarken als ein besonderer Vorteil der “Maschme beding
und erhoht somit die Rentabilitit des ,,Elka‘“-Druckautomaten
ganz auBerordentlich, zumal die Ablage des bedruckten Bogens
iti olgt.
Sd\b;it;al;tfeiet? vgrher beschrieben, éffnen sich die Greifer erst 'nac':h
erfolgter Zylinderumdrehung, worauf der Bog.en durch die in
entgegengesetzter Richtung des Zylmder.s rotlerenden" Gumll‘;n—
rollen zwangsweise abgestreift wird. Die Tr?nsportbander e-
fordern dann den Bogen mit der bedruckten Seite n.'.:Lch oben\zu‘m
Ablegetisch (Riickfrontbogenausgang). Der Ablegetisch selbst ist
mit einem dreiseitig wirkenden Schiebeapparat versehen, Fler den
Stapel von drei Seiten gegen das ebenfalls vers'tellbare Stirnbrett
gerade stoBt. Das Stirnbrett ist umlegbar L-ll’ld gibt den bedx:uckten
Stapel zum Herausheben frei. Die automa.tlschc.a Ablegevorrlcht{.:ng
hat gegeniiber dem einfachen Tiegel den .Vortell absoluter Sauber-
haltung der bedruckten Bogen. ‘

Der Antrieb des , Elka“-Druckautomaten erfolgt von einem
11, P. S. starken Elektromotor direkt iiber das Schwungrad. Der
Motor ist auf einer an der hinteren Fundarnen.tw.and angebrachtén
federnden Wippe montiert, wodurch der Treq)rlemen dauernddl.n
Spannung gehalten wird. Durch einen R_eguheranlasser kanr% 111e
Geschwindigkeit der Maschine beliebig emge?tellF werc'len. Falls
der direkte Antrieb der Maschine nicht méglich ist, wird sie mit

iktionskupplung versehen. :
Frll)ki:O%zrw?r)ldufgsmﬁglichkeit des ,,Elka”-Druckauto'rnaten ist
eigentlich nur durch das Papierformat begren.zt. Vom e1nfach§ten
Akzidenzdruck bis zur schwierigsten Autotypie- und mehrfarbigen
Arbeit entspricht die Maschine jeder an sie gestellten. Anforderung
in hervorragendster Weise, wie sie auch.a,lle ']?"apmrsort%l vc;rn
Florpost bis Karton verarbeitet und gleichzeitig beste Druck-

qualitit garantiert.




